Sprzegta elektromagnetyczne
Klasyfikacja sprzegiet:
- sztywne
- podatne (wyroéwnujace niewspotosiowos¢ watow i czeSciowo amortyzujace drgania
skretne 1 gwattowne zmiany momentu)
- kierunkowe
- sterowane
- cierne
- uzgbione
- hydrodynamiczne
- elektromagnetyczne proszkowe
- indukcyjne (poslizgowe i reluktancyjne)

Sprzegto elektromagnetyczne - indukcyjne z biegunami wydatnymi
(1 - wirnik zewngtrzny - czeg$¢ bierna, 2 - klatka robocza, i - nabiegunnik,
4 - cewka uzwojenia wzbudzenia, 5 - wat silnika
6 - pierscienie slizgowe, 7 - wirnik wewnetrzny - czg$¢ czynna, 8 - wat maszyny roboczej)

a)

b)

Sprzegto elektromagnetyczne indukcyjne z wirnikiem uztobkowanym:
a) schemat budowy
(1 — wirnik zewnetrzny, 2- cewka wzbudzajaca, 3 — zgby wirnika wewngtrznego, 4 — wirnik

wewngetrzny, 5- wat silnika napgdowego., 6 pierScienie §lizgowe, 7 — wal maszyny roboczej)

b) przebieg strumieni magnetycznych



Sprzeglo elektromagnetyczne indukcyjne o biegunach palcowych:
a) schemat budowy
b) sposob rozmieszczenia nabiegunnikoéw palcowych
C) rozptyw strumieni magnetycznych
(1 — wirnik zewngtrzny, 2- bieguny palcowe, 3- czgsci wirnika wewngtrznego, 4 — cewka

wzbudzajaca)
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Schemat sprzegta ciernego elektromagnetycznego (1 — czg$¢ czynna sprzegta, 2- droga
strumienia magnetycznego, 3 cewka wzbudzenia, 4 — ruchoma cz¢s¢ bierna, 5- sprezyna
rozlaczajaca obie czesci sprzegla, 6 — wat maszyny roboczej, 7 — pierscienie §lizgowe, 8§ — wat
silnika napgdowego)
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Schemat budowy elektromagnetycznego sprzggla proszkowego (1 droga strumienia
magnetycznego, 2- czgs¢ bierna sprzegla, 3 — cewka wzbudzajaca, 4 — czg$¢ czynna sprzegla,
5 wat silnika napedowego, 6 — pierscienie Slizgowe, 7 — uszczelki, 8 — wat maszyny roboczej,

9 przestrzen wypelniona proszkiem ferromagnetycznym, przez ktdra przeptywa strumien
wzbudzenia)

Sprzegta sterowane moga mie¢ naped elektromagnetyczny lub hydrauliczny
Podstawowe parametry sprzggiet elektromagnetycznych:
- przecigzalno$¢ momentem My/Mnma=0.9(sprzegla cierne), 0.25(proszkowe)
- wspotczynnik wzmocnienia
- czas zalaczenia 0.03 do 0.25 s
- czas wylaczenia 0.01 do 0.3 s
Wszystkie sprzggta zasilane sa pradem stalym, co przy duzej indukcyjno$ci wymaga niekiedy
stosowania metod forsowania pradu.



